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瀚孚工业位于中国济南，高新技术企业，科技型中小企业，自����年成立以来，凭借在设计、
设备和质量保证等方面的核心竞争力，专注于为氢气压缩、高压检测、超高压加工、固态电
池生产等超高压流体应用提供安全、稳定、智能化、个性化的解决方案，通过节能技术和超
长的维护周期等优势，致力于帮助客户实现全生命周期运营成本最小化。

公司现已通过��������质量管理体系、���������环境管理体系、���������职业健康安全管
理体系认证，我们努力用自己的专业知识与工匠精神去诠释顾问以及解决方案的提供者与
传统意义上的供应商的区别。

所有的伟大，都源于一个勇敢的开始。

公司简介
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选择瀚孚产品的理由 HIFLUID

瀚孚工业作为超高压流体领域定制化与一体化解决方案的专家，提供从设计、制造、工厂测试、现场安装、调试到人员培训
的�一站式�服务，为客户解决了系统集成的难题。

其高压核心部件全部自主研发，确保了各组件之间的最佳匹配和整体性能，避免了不同品牌设备组合时的�木桶效应�，为
客户节省了时间和工程成本。

一体化定制

控制系统具备先进的诊断与预测性维护能力，通过分析实时数据预判故障，变被动维修为主动预防，成为保障连续化运行、
杜绝非计划停机的关键。

设备实时数据与管理平台无缝对接，为上层管理系统提供实时数据支撑，实现数据管理的数字化和透明化，为优化决策提
供依据。

瀚孚工业自主研发的智能控制平台，是整个设备控制系统的灵魂中枢，实现了一键启停、流程自动化及参数的自适应调节，
极大降低了人为依赖，确保了生产和测试工况的标准与稳定。

智能监控

我们的产品全面符合或超越如���、��等行业内最严格的国际标准和认证，确保了设计、制造、测试的全过程都有章可循，
风险可控。

设备的安全性和可靠性是风险控制的底线，我们从设计源头融入安全因素，如压力泄放装置、过载保护、安全互锁等，形成
多层次的安全防护，将事故风险降至最低，保护人员和设备资产安全。

安全可靠
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每台产品在出厂前都会经过远超额定工作压力的耐压测试、性能测试等，确保万无一失，交付给客户安全、可靠的产品，避
免了现场调试和运行中的潜在问题。

液驱结构将液压油与气体完全隔离，可安全增压氧气、氮气、氦气、氢气等，无油污染风险，满足航空航天对高纯介质和禁油
环境的严苛要求。

通过不同增压比和进气压力范围，实现从极低气压到高压力的宽域输出，满足飞机轮胎充气、蓄能器充压、风洞测试等差异
化压力需求。

适应多变工况

�



性能特点

高效节能

安全防爆

· 增压比组合灵活，无极调压，输出压力范围广；

无油系统，密封自润滑，介质无污染；

· 气动、液压、电动多种增压解决方案，逐步降低能耗，提升效率；

· 

· 

自带冷却系统，可有效降低输出介质温度；· 

达到目标压力，自动保压稳压，过程无消耗。

·�通过TÜV莱茵防爆认证，满足ATEX欧盟指令要求。
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增压系统—气体增压系统 HIFLUID

气体增压系统具备宽泛的压力适配区间，兼容多种工作介质，可广泛用于航空航天装备领域，实现气体充装、气体回收、气
密检测等多项工艺需求。

工作介质： 氮气、空气、氦气及其他指定气体

进气压力： �����������

控制精度： ±����

排气压力： ����������

驱动压力： ��
��������

结构形式： 撬装式、框架式、部分封闭式

技术参数

应用范围
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增压系统—氧气增压系统 HIFLUID

广泛用于航空航天装备领域中供氧系统的维护保障。

技术参数

应用范围

性能特点

可靠

· 流量控制，有效控制氧气输出温度；

· 氧气专用，所有零部件经过禁油脱脂处理；

· 通过TÜV莱茵防爆认证，满足ATEX欧盟指令要求。

· 自动增压，达到设定压力自动停机，具备超压保护功能；

· 多级过滤系统，有效控制多余物；

· 氧气接触部件根据压力匹配合适合金材料。

工作介质： 氧气

进气压力： �����������

控制精度： ±����

排气压力： ���������

驱动压力： ��
��������

结构形式： 撬装式、框架式、部分封闭式

安全



充装系统—飞机充氮车 HIFLUID

针对移动充氮应用设计，提供高纯干燥氮气充压、置换、气密测试，压力覆盖低压至高压区间，广泛用于飞机起落架减震支
柱、飞机舱门气瓶、液压蓄能器及轮胎等充填高压氮气。

技术参数

应用范围

��

工作介质： 氮气

进气压力： �����������

控制精度： ±����

排气压力： ��
������

驱动压力： ��
��������

移动方式： 四轮牵引式

性能特点

安全

· 无需电源，利用压缩空气或氮气作为动力源；

· 四轮牵引设计，便于在停机坪、外场、机库及维护区域内灵活移动；

· 气瓶自动直立和倾倒，气瓶更换方便，降低人员劳动强度。

· 自动增压，达到目标压力自动停机，超压保护；

· 无油系统，密封自润滑，介质无污染；

· 通过TÜV莱茵防爆认证，满足ATEX欧盟指令要求。

便捷
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充装系统—飞机充氧车 HIFLUID

针对移动充氧应用设计，提供高纯干燥氧气充压、气密测试，压力覆盖低压至高压区间，广泛用于机载氧气瓶充装、供氧系
统气密检测等。

技术参数

应用范围

工作介质： 氧气

进气压力： �����������

控制精度： ±����

排气压力： ���������

驱动压力： ��
��������

移动方式： 四轮牵引式

性能特点

便捷

· 多级过滤系统，有效控制多余物；

· 氧气专用，所有零部件经过禁油脱脂处理；

· 自动增压，达到目标压力自动停机，具有超压保护功能。

· 无需电源，利用压缩空气或氮气作为动力源，安全接地；

· 四轮牵引设计，便于在停机坪、外场、机库及维护区域内灵活移动；

· 气瓶自动直立和倾倒，气瓶更换方便，降低人员劳动强度。

安全



充装系统—灭火剂分装及回收系统 HIFLUID

灭火剂分装及回收系统集成气体增压、介质输送、压力测控单元，主要用于各类消防灭火剂的回收、净化、检测、分装、充装，
广泛应用于航空航天装备、机载灭火系统、消防气瓶维保、灭火剂周转场景，可实现灭火剂重复利用，减少排放，满足环保与
航保检修需求。

技术参数

应用范围

�


工作介质： 	����

进气压力： ����������

动力方式： 气动/电动

排气压力： ��
�����

驱动压力： ��
��������

结构形式： 撬装式、框架式、部分封闭式

性能特点

可靠

· 主要介质接触部件设计采用耐腐蚀材料，满足化学剂的兼容性；

· 采用气动增压方案，无电火花，安全防爆；

· 设备具备稳压、过滤和防回流设计，保证工艺过程稳定可靠，具备泄压保护、紧急切断、安全排放功能。

· 手动、自动控制，操作简单方便；

· 无油润滑，避免介质污染；

· 紧凑轻量化设计，体积小易移动，经济耐用。

安全



测试系统—水压试验系统 HIFLUID

用于飞机阀门、管路、作动系统的压力测试。

技术参数

应用范围

��

测试介质： 水、液压油或其他指定介质

驱动压力： ��
����-������

控制精度： ±����

工作压力： ��
�������

升压速率： 可调

控制方式： 手动、���、��

电源电压： ���������	�

性能特点

智能准确

· 采用耐腐蚀材料设计，可兼容水、液压油等多种测试介质；

· 系统提供稳定的压力输出，适用于不同压力等级的测试需求；

· 可按需求配置调压、稳压、保压及泄放功能，满足多种试验流程。

· 可实现压力、流量、增压速率、泄压速率等各类参数的精密控制；

· 手动、半自动、全自动控制可选，具备压力温度互锁及自动报警功能；

· 上位机自动记录并实时输出压力曲线，实时监测测试压力，历史记录随时查询。

稳定高效



测试系统—飞机气瓶水压膨胀试验系统 HIFLUID

航空气瓶强制检定专用试验装备，集成高压水增压、压力测控、容积变形采集单元，用于机载各类高压气瓶水压试验、容积
残余变形测定，是民航、军机气瓶定期检验、出厂验收、大修复检的法定检测设备。

测试介质： 水

驱动压力： ��
����-������

测量精度： �
�����
����

工作压力： ����������

压力精度： ±�
����

控制方式： 手动+���

水套结构： 不锈钢承压水套气瓶容积： �
������

技术参数

应用范围

��

性能特点

智能准确

集成多重智能安全防护机制，配备超压自动报警卸荷、电气联锁、远程控制等多层次软硬件安全屏障，将
测试风险完全控制在受控范围内；

· 

· 严格遵循“以水为媒”的国际标准，实现了高风险测试的本质安全化；

· 根据需要提供不锈钢水套、电子秤、抱瓶机、烘干机等；

支持全自动测试流程，从注水排气、升压、保压、泄压到数据采集，全过程可一键自动化执行，极大减少了人
为操作误差；

· 

· 搭载高精度体积测量系统，可精准检测出气瓶在高压下的微弹性与永久残余变形；

· 测试数据自动记录、存储并生成符合规范格式的电子报告，所有数据不可篡改，满足产品质量全生命周期追
溯和认证机构审核的严格要求。

安全可靠



� 

测试系统—移动液压测试车 HIFLUID

移动液压测试车集成液压动力源、精密压力流量测控单元，配套多路输出接口，用于飞机机载液压系统、液压部件的地面检
测、调试与勤务作业，广泛应用于机库、停机坪、外场试飞保障场景。

应用范围

技术参数

工作介质： 航空液压油

输出流量： ≤��������

仪表精度： ±�
����

工作压力： ≤�������

油箱容积： ≤����

移动方式： 四轮牵引式

性能特点

智能准确

· 主要介质接触部件设计采用耐腐蚀材料，满足航空液压油的兼容性；

· 采用模块化集成设计，拖曳、手推移动底盘，适配机坪转运；

· 设备具备稳压、过滤和防回流设计，保证工艺过程稳定可靠，具备泄压保护、紧急切断、安全排放功能。

· 具备宽压力、流量调节区间，匹配不同机型液压系统需求；

· 配置高精度压力、流量、温度传感器，实时监测，可保压计时，记录试验数据；

· 多路输出接口，可快速对接不同机型液压接口，自动记录并实时输出压力曲线，实时监测测试压力，生成
测试报告。

便捷可靠



自增强系统 HIFLUID

自增强系统是对筒类零件施加超高压，使内壁局部塑性变形，卸压后内壁形成残余压应力，抵消工乍应力，抑制裂纹扩展，
大幅提升疲劳寿命，多用于循环载荷的高压管、作动筒体、阀、火炮身管等

应用范围

技术参数

测试介质： 自增强专用油

驱动压力 �
�����

控制精度： ±����

工作压力： ≤���������

升压速率： 可调

控制方式： ���

性能特点

智能准确

· 高低压智能监控，多重压力保护，具备泄压保护、紧急切断、安全排放功能；

· 系统提供稳定的压力输出，适用于不同压力等级的自增强需求；

· 设备结构强度高，安全防护可靠，隔离碎片冲击，可远程操作。

· 具备宽压力调节区间，升压速率可设定，自动调节；

· 配置高精度压力、流量、温度传感器，实时监测，可保压计时，记录试验数据；

· 多路输出接口，可实现多工位自增强处理，自动记录并实时输出压力曲线，生成处理报告。

安全可靠

��



对长管道进行清管作业，推送清管器清除管内杂质、
积液，保障输送效率。

清洗维护

典型应用

提供高压压力，进行阀门、管路耐压及爆破测试。

耐压、爆破

在防爆区域为各类阀门、执行机构提供动力源，满足
远程控制需求。

液压控制

用于提供稳定的液压动力，以进行零部件的标定、校
验或校准，确保其精准度。

阀门压力标定、校验、校准

瀚孚工业	��­系列气动液体泵是以压缩空气作为驱动源，将液体介质增压至需求
压力。可针对油、水以及其他各类特殊液体介质，最高输出压力可达���������，在诸
多应用场景下发挥着关键作用，特别是对安全要求极高的防爆领域。

高压元件—气动液体泵 HIFLUID

无油压缩 本质安全

无需润滑油，避免介质污染，保持纯度。 无电火花风险，适合易燃易爆的氢气环境，符合����防
爆认证。

适应频繁启停

无限制连续启停，特别适合间歇式工作模式。

核心特点

自动压力平衡

达到目标压力后自动停止，能耗为零，节能显著。

增压比组合灵活，模块化设计，输出压力范围广，满足介
质高低压需求。

宽压域覆盖

��



��

瀚孚工业	�­系列气动气体增压器以压缩空气作为动力源，将介质气体增压到需
求压力，广泛应用于各类工业气体（如氮气、氢气、氩气、氦气、甲烷等）的无油压缩，
工作压力可达���������。

高压元件—气动气体增压器 HIFLUID

核心特点

典型应用

为试压装置、管道提供高压气源，进行气密性和耐压
性测试。

气密检测

在防爆区域，为气动阀门、执行机构提供高压控制气
源，保障设备稳定运行。

气动控制与应急

本质安全

无电火花风险，适合易燃易爆的氢气环境，符合����防
爆认证。

自动压力平衡

达到目标压力后自动停止，能耗为零，节能显著。

增压比组合灵活，无极调压，输出压力范围广，满足介质
高低压需求。

宽压域覆盖

无限制连续启停，特别适合间歇式工作模式。

适应频繁启停

无需电力连接，维护成本低，几乎免维护。

结构简单

无油压缩

无需润滑油，避免介质污染，保持纯度。



��

为试压装置、管道提供高压气源，进行气密性和耐压
性测试。

气密检测

为设备提供可精准调节的高压气源，开展气密性和
耐压性测试，能实时控制压力输出值，满足不同规格
设备的测试压力要求。

高精度设备测试

在防爆区域，为气动阀门、执行机构提供高压控制
气源，保障设备稳定运行。

气动控制与应急

精准控制气体压力和流量，避免因压力过高损坏测
试件。

精准注入

瀚孚工业	��­系列电动气体增压器设计用于气体无油增压，依托伺服电机精准控
制的电动增压设备，凭借压力调节精度高、响应速度快、能耗低且智能化程度高的
特点，适配各类对压力控制有严苛要求的高压气体作业场景。

高压元件—电动气体增压器 HIFLUID

核心特点

典型应用

相对于液压或隔膜技术，具有更少的故障点及维护需
求。

维护便捷

具有多个内置传感器进行自我监测，高度集成，通信兼
容，运行噪音低于����。

安全静音连接简单

只需连接电源与冷却液即可工作。

频繁启停

无限制连续启停，特别适合间歇式工作模式。

无油压缩

无需润滑油，避免介质污染，保持纯度。

紧凑高效

相对体积更小的情况下，保持高流量高压力输出。



��

为大型装置、管道提供高压气源，进行气密性和耐压
性测试。

气密检测

为大型装置测试后的介质气体进行回收，增压存储,
避免测试介质气体的浪费。

气体回收

为高速风洞测试提供超高压气体。

风洞测试

瀚孚工业	�	­�系列液驱气体增压器是以低压液压油作为驱动源，将介质气体增
压至需求压力。液驱气体增压器标准设计最高工作压力为���������，针对更高工作
压力，可提供特殊设计。液驱气体增压器高效的服务于气体超高压大流量工况。

高压元件—液驱气体增压器 HIFLUID

核心特点

典型应用

本质安全

无电火花风险，适合易燃易爆的氢气环境，符合����防
爆认证。

自动压力平衡

达到目标压力后自动停止，能耗为零，节能显著。

增压比组合灵活，无极调压，输出压力范围广，满足介质
高低压需求。

宽压域覆盖

适应频繁启停

无限制连续启停，特别适合间歇式工作模式。

无油压缩

无需润滑油，避免介质污染，保持纯度。



极高的承压能力

依托优质材料强度与优化结构设计，可承受极高内部工
作压力。

优异的耐久性能

经数百万次压力循环疲劳测试验证，产品耐腐蚀性与耐
久性突出，可显著减少设备停机维护时间，降低全生命
周期运营成本。

典型应用

为高压检测设备提供配套的阀门、管路及连接件，用
于测试系统的控制。

检测设备

高压储气瓶组、储气罐配套的高压阀门，实现介质的
高压存储和充装控制。

储运

为自增强系统配套超高压管阀件。

自增强系统

��

超高压管阀件是实现高压能量传递、流量控制和安全保护的关键核心部件，瀚孚工
业可提供多压力等级超高压管阀件，广泛应用于石油天然气、能源化工高压检测、
高压处理等应用。产品具备高强度、强密封、耐腐蚀、抗氢脆等性能，支持最高�
����������工作压力，满足极端工况下的长期稳定运行要求，可全方位满足超高压
系统的多样化需求。

高压元件—超高压管阀件 HIFLUID

高抗氢脆性、抗硫性

特殊环境使用，接触部件材料具备优越的抗氢脆、抗硫
性能，满足标准要求。

核心特点

创新设计金属与聚合物复合密封结构，即便在高频压力
冲击、冷热交替的严酷环境下，仍能满足长期零泄漏要
求。

除标准化产品外，更可针对严苛工况提供技术咨询-方
案设计-安装指导全流程定制服务，精准解决现场应用
难题。

定制化服务

卓越的密封性能
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