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瀚孚工业位于中国济南，高新技术企业，科技型中小企业，自����年成立以来，凭借在设计、
设备和质量保证等方面的核心竞争力，专注于为氢气压缩、高压检测、超高压加工、固态电
池生产等超高压流体应用提供安全、稳定、智能化、个性化的解决方案，同时为标准超高压
流体系统提供压力产生单元、控制与输送单元。通过节能技术和超长的维护周期等优势，致
力于帮助客户实现全生命周期运营成本最小化。

公司现已通过��������质量管理体系、���������环境管理体系、���������职业健康安全管
理体系认证，我们努力用自己的专业知识与工匠精神去诠释顾问以及解决方案的提供者与
传统意义上的供应商的区别。

所有的伟大，都源于一个勇敢的开始。

公司简介
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选择瀚孚产品的理由 HIFLUID

瀚孚工业作为超高压流体领域定制化与一体化解决方案的专家，提供从设计、制造、工厂测试、现场安装、调试到人员培训
的�一站式�服务，为客户解决了系统集成的难题。

其高压核心部件全部自主研发，确保了各组件之间的最佳匹配和整体性能，避免了不同品牌设备组合时的�木桶效应�，为
客户节省了时间和工程成本。

一体化定制

控制系统具备先进的诊断与预测性维护能力，通过分析实时数据预判故障，变被动维修为主动预防，成为保障连续化运行、
杜绝非计划停机的关键。

设备实时数据与管理平台无缝对接，为上层管理系统提供实时数据支撑，实现数据管理的数字化和透明化，为优化决策提
供依据。

瀚孚工业自主研发的智能控制平台，是整个设备控制系统的灵魂中枢，实现了一键启停、流程自动化及参数的自适应调节，
极大降低了人为依赖，确保了生产和测试工况的标准与稳定。

智能监控

我们的产品全面符合或超越如���、���、��等行业内最严格的国际标准和认证，确保了设计、制造、测试的全过程都有章可
循，风险可控。

设备的安全性和可靠性是风险控制的底线，我们从设计源头融入安全因素，如压力泄放装置、过载保护、安全互锁等，形成
多层次的安全防护，将事故风险降至最低，保护人员和设备资产安全。

安全可靠

�

�

�

每台产品在出厂前都会经过远超额定工作压力的耐压测试、性能测试等，确保万无一失，交付给客户安全、可靠的产品，避
免了现场调试和运行中的潜在问题。

瀚孚工业自主研发的增压器专门用作气液混合的增压输送工况，工作介质为水、油、气混合物，抗污能力强，不会出现传统
增压器的气蚀现象，非常适用于伴生气量大的油井和产液量较大的气井排采增产工况。

油气井原产气液（含水、油和气）混合的增压输送工况，要求产品能够稳定应对高压、两相�三相混输等复杂介质工况。

适应多变工况

�



性能特点

灵活

可靠

安全

· 控制系统中的关键元件采用油气行业常用的可靠部件，以提升设备在实际工况下的适用性；

系统可按照工艺逻辑要求，对配置液压执行机构的地面阀门及井下阀门进行顺序操作或依次开关控制；

· 动力单元形式可根据现场条件选择，包括电动泵、气动泵以及手动泵等，以满足不同井场的供能方式；

· 

· 

可根据需求设置火灾状态触发的紧急关断逻辑，用于满足井场安全管理要求；· 

设备柜体选用封闭式结构和抗腐蚀的不锈钢材料，适用于海上或高湿度等环境条件。

· 可选择配置压力监测及异常状态响应机制，当产线压力偏离设定范围时，可触发相应的保护动作；

在接收到外部气体探测设备的浓度超限信号时，系统可实现联动报警及关断控制；

·�现场可执行的紧急关断（���）功能可按需配置，便于快速实施关井措施。

· 

· 

系统可依据生产要求设置工艺关断与恢复操作，以适应不同井场运行流程。· 

系统可提供远程关断信号接口，用于与控制室（如���）进行紧急关断联动；

��

井口安全控制系统 HIFLUID

适用于油气井井口及井下配备液压执行机构的阀门操作，根据现场需求对相关阀门提供液压开关和基本保护功能，适用于
需要进行现场或远程液压操作的井场工况。
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压力等级： 
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	、�������
	

动力方式： 手动/气动/电动/太阳能

工作介质： 液压油等

电气控制： 常规电气控制等

控制对象： �����������������������等

环境温度： ������～ �����

防护等级： ���


防爆等级： ���Ⅱ������

技术参数

应用范围
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注入系统—化学试剂注入系统 HIFLUID

化学试剂注入系统用于将甲醇、乙二醇及其他所需化学剂输送至油气井井口、采油树或地面工艺管线中，以满足防冻、防
蜡、防垢、防腐、缓蚀或泡沫抑制等生产需求。

该系统适用于陆地井场、集输管线、天然气处理站以及海上平台等场景，可根据现场要求实现定量注入或间歇注入。

压力等级： �������
	�～��������
	

动力方式： 气动/电动

工作介质： 甲醇、乙二醇及其他现场指定化学剂

环境温度： ������～������

结构形式： 撬装式、框架式、部分封闭式

技术参数

应用范围

性能特点

稳定

便捷

· 主要流体部件选用耐腐蚀材料，满足化学剂的兼容性要求；

结构形式支持撬装式、半封闭式或框架式，便于现场安装与日常维护；

· 可根据注入压力及介质特性配置不同驱动方式，包括气动、手动或电动泵组，适用于多种工况；

· 

·

可根据注入量需求进行人工调节或简易控制，实现持续或间歇注入模式。· 

设备具备稳压、过滤和防回流设计，保证注入过程稳定可靠。

�������

�������
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性能特点

高压

稳固

· 适用于高压力的注气或工艺操作；

系统可具备调压、稳压、压力保持、放空等功能，适用于不同测试流程；

· 提供稳定、可调的高压气体输出；

· 

· 

· 

增压比可按需求配置，可实现中压、高压及超高压范围的气体输出。

注入系统—高压注气系统 HIFLUID

高压注气系统是一种用于油气田增产与提高采收率的地面注入装备，通过将气体介质在地面增压后稳定注入井筒或地层，
实现油藏压力维持、改善流体流动特性并增强驱替效率，从而提升油气产量与开发经济性。

�����
���

压力等级： � �����
	

动力方式： 液压、电动

适用气体： 氮气、空气、天然气、氦气及其他工业气体

环境温度： ������～��

��

结构形式： 撬装式、集装箱

典型应用： 高压注气、气密试验、阀门测试、压力保持等工况

技术参数

应用范围

��

主要接气部件采用耐压耐腐蚀材料，适应常规气体以及部分含硫环境。
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最大压力： �������
	

测试介质： 水、液压油或其他指定测试介质

控制精度： ±����

驱动压力： ���
�
	�～���
�
	

设备形式： 便携箱体式、小型框架式或轻型撬装式

性能特点

耐用

轻便

· 测试压力可调，可满足多种压力等级的现场试验需求；

可按需求配置稳压、保压、泄压功能，适用于常见的试验流程；

· 设备可采用手动、气动提供液压压力，适用于不同供能条件；

· 

·

设备体积小、重量轻，便于移动及在受限空间内使用；· 

关键接液部件使用耐腐蚀材料，可适用于水、液压油等常见测试介质。

· 操作界面简单，适合检修、维护人员进行现场验证；

· 可根据需要配置压力表或压力变送器，用于压力监测和记录。

�


测试系统—便携式水压测试系统 HIFLUID

便携式液压测试系统用于在现场对阀门、管件、接头、井口部件以及其他需进行液压承压验证的设备进行压力测试。

系统结构紧凑、便于携带，可在井场、试压间、装配现场、检修区域或实验室等多种工况下快速部署，适用于小规模试压、压
力校验、密封性检查及维护作业。

技术参数

应用范围



最大压力： �������
	

测试介质： 空气、氮气、氦气、天然气等工业气体

控制精度： ±����

驱动压力：

设备形式：

���
�
	�～���
�
	

便携箱体式、小型框架式或轻型撬装式

性能特点

防爆 · 设备结构紧凑、重量轻，便于移动部署和现场操作；

· 采用气动驱动方式，适用于无电或具有防爆要求的作业环境；

· 操作界面简洁，可满足常规气压增压、保压及泄放等基础功能。

测试系统—便携式气密测试系统 HIFLUID

便携式气密测试系统适用于现场对阀门、管件、接口组件以及其他需要气压验证的设备进行增压试验。设备可用于井场、小
型试验区域、工艺装配现场及需要临时增压的场合，实现气密性测试、耐压验证及小流量补压等操作。
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技术参数

应用范围
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测试系统—水压测试系统 HIFLUID

水压测试系统用于对阀门、管件、防喷器、胶管，井口部件及其他压力承载设备进行耐压试验和强度验证。

系统可在井场、设备生产现场、试验间及维修场合使用，通过向受试件施加设定压力，实现强度试验、密封性试验及保压检
测等操作。
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最大压力： �������
	

测试介质： 水、液压油或其他指定介质

控制精度： ±����

驱动压力： ���
�
	�～���
�
	

驱动方式： 手动、气动、电动

控制方式： 手动、���、��

电源电压： �������
���

技术参数

应用范围

性能特点

稳定

智能

· 接液部件采用耐腐蚀材料，可兼容水、液压油等多种测试介质；

采用增压单元、电脑控制分体式结构，改善了操作人员工作环境；

· 系统提供稳定的压力输出，适用于不同压力等级的测试需求；

· 

·

设备可实现阶梯式升压和阶梯式降压，设定升压、保压时间、升降压阶梯，显示存储压力曲线；· 

可按需求配置调压、稳压、保压及泄放功能，满足多种试验流程。

· 可按要求配置压力表或压力变送器，用于实时监测测试压力。



测试系统—气密测试系统 HIFLUID

该系统适用于油气井口设备、天然气管道、阀门厂、管道试压站、设备制造商及维修厂等场所的气密性检测。适用于多种气
体介质，可用于高压气体泄漏测试和设备密封性验证。

气密测试系统用于对各类设备、阀门、管道、接头等进行气密性试验，以确保其在规定压力下不会发生气体泄漏。

技术参数

应用范围

性能特点

安全

便捷

· 具有调压、稳压、泄压等功能，确保测试过程中的气体稳定性和安全性；

采用气动或电动驱动系统，适应不同的工作环境和需求；

· 系统提供稳定的气体增压功能，可用于高压泄漏测试及压力验证；

· 

·

关键接气部件采用耐高压和耐腐蚀材料，适应多种气体介质；· 

可配置高精度压力监测装置，实时监测测试过程中的压力变化。

· 设备体积小、结构紧凑，便于现场使用和快速部署；

· 可按需配置自动记录、报警和远程监控功能，提升测试效率和安全性。

最大压力： �������
	

测试介质： 氮气、空气、氦气及其他指定气体

控制精度： ±����

驱动压力： ���
�
	�～���
�
	

驱动方式： 手动、气动、电动

控制方式： 手动、���、��

电源电压： �������
���

� 
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测试系统—疲劳脉冲测试系统 HIFLUID

脉冲疲劳测试系统用于模拟和评估油气井口设备、阀门、管道及其他承压部件在实际工作环境中的疲劳寿命。

技术参数

应用范围

性能特点

准确

简便

· 可根据需要调节脉冲频率、压力幅度等参数，满足不同设备的疲劳试验要求；

可调节的压力控制功能，适用于多种压力等级的疲劳试验；

· 设备可模拟油气井口、阀门等设备在使用过程中遭遇的不同压力脉冲波形，进行周期性测试；

· 

·

操作简便，支持自动控制与数据记录，便于现场使用与远程监控。· 

系统内置高精度压力传感器和控制模块，实时监测设备的压力变化，确保测试过程的准确性和安全性。

压力范围： ��
�
	�～ �������
	

测试介质： 液压油等

控制精度： ±����

驱动压力： ���
�
	�～���
�
	

控制方式： 手动、���、��

波形类型： 方波、三角波、正弦波、水锤波等

脉冲频率： ������～�����

电源电压： ��� ���
���
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系统通过周期性施加脉冲压力，模拟设备在长期使用中可能遭遇的压力变化，从而验证其耐久性和可靠性。适用于阀门、井
口装置、采油树、管道等设备的疲劳测试，广泛应用于油气行业的设备验证、质量控制和产品研发等领域。



测试系统—深海环境模拟测试系统 HIFLUID

深海环境模拟测试系统用于模拟深海环境中的高压、低温及复杂工况，广泛应用于海洋油气田开发、海上平台设备测试以
及相关深水作业设备的可靠性验证。该系统可模拟�����米全海深的压力和低温环境，适用于各类深水设备（如插头、电缆、
仪器等）的测试。

技术参数

应用范围

性能特点

高精度

高效

· 具备高精度的温控系统和压力控制系统，确保测试过程中温度和压力的稳定性与均匀性；

支持设置压力波动、温度循环等复杂工况，模拟海底设备在长期工作中的性能表现；

·�可模拟深海环境中的高压（最高可达�������
	）和低温（�����），提供符合实际海底工作条件的测试环境；

· 

·

· 配备过压和过温保护装置，确保测试过程中的安全性；

· 可根据项目需求，配置自动记录、报警、远程监控等功能，提升测试效率与安全性。

配备高精度传感器和监测系统，实时记录压力、温度等关键数据，确保测试的准确性和安全性。

最大压力： �������
	

测试介质： 海水、油、水

控制精度： ±����

驱动压力： ���
�
	�～���
�
	

驱动方式： 手动、气动、电动

温度范围： ������～ � ���

控制方式： 手动、���、��

电源电压： �������
���
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典型应用

检测井口装置、套管的密封性，保障开采安全。

井口试压作业

向油气井或管道内精准注入缓蚀剂、破乳剂、杀菌剂
等化学药剂，防止设备腐蚀、改善油气分离效果。

化学注入

用于提供稳定的液压动力，以进行石油零部件的标
定、校验或校准，确保其精准度。

阀门压力标定、校验、校准

提供高压压力，进行阀门、管路耐压及爆破测试。

耐压、爆破

在防爆区域为各类阀门、执行机构提供动力源，满足
远程控制需求。

液压控制

对长输油气管道进行清管作业，推送清管器清除管内
杂质、积液，保障输送效率。

清洗维护

瀚孚工业����系列气动液体泵是以压缩空气作为驱动源，将液体介质增压至需求
压力。可针对油、水以及其他各类特殊液体介质，最高输出压力可达 ������
	，在诸
多应用场景下发挥着关键作用，特别是对安全要求极高的防爆领域。

高压元件—气动液体泵 HIFLUID

无油压缩 本质安全

无需润滑油，避免介质污染，保持纯度。 无电火花风险，适合易燃易爆的氢气环境，符合����防
爆认证。

适应频繁启停

无限制连续启停，特别适合间歇式工作模式。

核心特点

自动压力平衡

达到目标压力后自动停止，能耗为零，节能显著。

增压比组合灵活，模块化设计，输出压力范围广，满足介
质高低压需求。

宽压域覆盖

��
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瀚孚工业���系列气动气体增压器以压缩空气作为动力源，将介质气体增压到需
求压力，广泛应用于各类工业气体（如氮气、氢气、氩气、氦气、甲烷等）的无油压缩，
工作压力可达�������
	。

高压元件—气动气体增压器 HIFLUID

核心特点

典型应用

为井口装置、采油树、油气输送管道提供高压气源，
进行气密性和耐压性测试。

气密检测

在油田防爆区域，为气动阀门、执行机构提供高压控
制气源，保障设备稳定运行。

气动控制与应急

本质安全

无电火花风险，适合易燃易爆的氢气环境，符合����防
爆认证。

自动压力平衡

达到目标压力后自动停止，能耗为零，节能显著。

增压比组合灵活，无极调压，输出压力范围广，满足介质
高低压需求。

宽压域覆盖

无限制连续启停，特别适合间歇式工作模式。

适应频繁启停

无需电力连接，维护成本低，几乎免维护。

结构简单

无油压缩

无需润滑油，避免介质污染，保持纯度。
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为井口装置、采油树、油气输送管道提供高压气源，
进行气密性和耐压性测试。

气密检测

为井口采油树、阀门、仪表等设备提供可精准调节的
高压气源，开展气密性和耐压性测试，能实时控制压
力输出值，满足不同规格设备的测试压力要求。

高精度井口及设备测试

在油田防爆区域，为气动阀门、执行机构提供高压
控制气源，保障设备稳定运行。

气动控制与应急

油气井注入保护气时，精准控制气体压力，避免因
压力过高损坏井筒或地层。

精准注入

瀚孚工业����系列电动气体增压器设计用于气体无油增压，依托伺服电机精准控
制的电动增压设备，在石油天然气行业中凭借压力调节精度高、响应速度快、能耗
低且智能化程度高的特点，适配各类对压力控制有严苛要求的高压气体作业场景。

高压元件—电动气体增压器 HIFLUID

核心特点

典型应用

相对于液压或隔膜技术，具有更少的故障点及维护需
求。

维护便捷

具有多个内置传感器进行自我监测，高度集成，通信兼
容，运行噪音低于 ���。

安全静音连接简单

只需连接电源与冷却液即可工作。

频繁启停

无限制连续启停，特别适合间歇式工作模式。

无油压缩

无需润滑油，避免介质污染，保持纯度。

紧凑高效

相对体积更小的情况下，保持高流量高压力输出。
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为大型井口装置、采油树、油气输送管道提供高压气
源，进行气密性和耐压性测试。

气密检测

对油田伴生气、零散天然气进行增压，使其达到输送
压力标准，避免天然气放空浪费。

天然气回收与增压

将低压气体增压后注入油层，实现气体驱油，提高原
油采收率。对煤层气井进行高压气体注入，辅助煤层
气解吸和产出。

气体辅助开采

针对油气井产出的气液混合物（含水、油、气），可实现
一体化增压输送，解决单井回压高、产量低的问题，且
能避免传统设备的气蚀、液击风险。

油气混输增压

瀚孚工业�����系列液驱气体增压器是以低压液压油作为驱动源，将介质气体增
压至需求压力。液驱气体增压器标准设计最高工作压力为�������
	，针对更高工作
压力，可提供特殊设计。液驱气体增压器高效的服务于气体超高压大流量工况。

高压元件—液驱气体增压器 HIFLUID

核心特点

典型应用

本质安全

无电火花风险，适合易燃易爆的氢气环境，符合����防
爆认证。

自动压力平衡

达到目标压力后自动停止，能耗为零，节能显著。

增压比组合灵活，无极调压，输出压力范围广，满足介质
高低压需求。

宽压域覆盖

适应频繁启停

无限制连续启停，特别适合间歇式工作模式。

无油压缩

无需润滑油，避免介质污染，保持纯度。



极高的承压能力

依托优质材料强度与优化结构设计，可承受极高内部工
作压力。

优异的耐久性能

经数百万次压力循环疲劳测试验证，产品耐腐蚀性与耐
久性突出，可显著减少设备停机维护时间，降低全生命
周期运营成本。

典型应用

井口采油树配套高压针阀、节流阀，控制油气井的开
井、关井和产量调节。

井口作业

炼油厂高压加氢、裂化装置中的高压阀门和管件，耐
受高温高压和强腐蚀介质。

炼化

高压油管、套管及接头组件，承担井筒内高压油气的
输送，同时耐受地层腐蚀介质侵蚀。

油气开采

高压储气瓶组、储气井配套的高压阀门，实现天然
气、氢气等介质的高压存储和充装控制。

储运

�


超高压管阀件是实现高压能量传递、流量控制和安全保护的关键核心部件，瀚孚工
业可提供多压力等级超高压管阀件，广泛应用于石油天然气、能源化工高压检测、
高压处理等应用。产品具备高强度、强密封、耐腐蚀、抗氢脆等性能，支持最高�
�
������
	工作压力，满足极端工况下的长期稳定运行要求，可全方位满足超高压
系统的多样化需求。

高压元件—超高压管阀件 HIFLUID

高抗氢脆性、抗硫性

特殊环境使用，接触部件材料具备优越的抗氢脆、抗硫
性能，满足标准要求。

核心特点

创新设计金属与聚合物复合密封结构，即便在高频压力
冲击、冷热交替的严酷环境下，仍能满足长期零泄漏要
求。

除标准化产品外，更可针对严苛工况提供技术咨询-方
案设计-安装指导全流程定制服务，精准解决现场应用
难题。

定制化服务

卓越的密封性能
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