
氢能
���������������

��������������




瀚孚工业位于中国济南，高新技术企业，科技型中小企业，自����年成立以来，凭借在设计、
设备和质量保证等方面的核心竞争力，专注于为氢气压缩、高压检测、超高压杀菌、固态电
池生产等超高压流体应用提供安全、稳定、智能化、个性化的解决方案，同时为标准超高压
流体系统提供压力产生单元、控制与输送单元。通过节能技术和超长的维护周期等优势，致
力于帮助客户实现全生命周期运营成本最小化。

公司现已通过��������质量管理体系、���������环境管理体系、���������职业健康安全管
理体系认证，我们努力用自己的专业知识与工匠精神去诠释顾问以及解决方案的提供者与
传统意义上的供应商的区别。

所有的伟大，都源于一个勇敢的开始。
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为什么布局氢能

��

HIFLUID

中国�双碳�进程正在加速。支撑����年提前实现碳达峰目标的，是可再生能源的规模化应用与交通、工业等关键领域脱碳的
全面突破。在此宏大转型中，氢能不仅是实现深度减排的关键路径，更是提升能源系统韧性与保障能源安全的核心战略组
成。

全球氢能产业站在同一起跑线，竞争的核心在于供应链实力与成本控制。这正是中国企业的优势所在，也构成了瀚孚工业投
身于此的坚定信心。自����年起，我们即将氢能确立为与石油和天然气、航空航天与国防、高压加工等并列的核心战略板块。

凭借在高压流体应用领域的深厚积淀，瀚孚工业迅速完成了针对氢能（尤其是加注与检测环节）的高压产品组合布局。我们
不仅提供技术领先的系统解决方案，更通过卓越的能效表现与超长的维护周期，从根本上帮助客户实现全生命周期运营成
本的最优化，共同驾驭氢能时代的增长浪潮。
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选择瀚孚氢能产品的理由—定制化解决方案

瀚孚工业作为超高压流体领域定制化与一体化解决方案的专家，提供从设计、制造、工厂测试、现场安装、调试到人员培训的
�一站式�服务，为客户解决了系统集成的难题。其高压核心部件全部自主研发，确保了各组件之间的最佳匹配和整体性能，避
免了不同品牌设备组合时的�木桶效应�，为客户节省了时间和工程成本。

HIFLUID

每台产品在出厂前都会经过远超额定工作压力的耐压测试、性能测试等，确保万无一失，交付给客户安全、可靠的产品，避
免了现场调试和运行中的潜在问题。

我们的产品全面符合或超越如����、���、��等行业内最严格的国际标准和认证，确保了设计、制造、测试的全过程都有
章可循，风险可控。

设备的安全性和可靠性是风险控制的底线，我们从设计源头融入安全因素，如压力泄放装置、过载保护、安全互锁等，形成
多层次的安全防护，将事故风险降至最低，保护人员和设备资产安全。

安全可靠

控制系统具备先进的诊断与预测性维护能力，通过分析实时数据预判故障，变被动维修为主动预防，成为保障连续化运行、
杜绝非计划停机的关键。

设备实时数据与管理平台无缝对接，为上层管理系统提供实时数据支撑，实现数据管理的数字化和透明化，为优化决策提
供依据。

瀚孚工业自主研发的智能控制平台，是整个设备控制系统的灵魂中枢，实现了一键启停、流程自动化及参数的自适应调节，
极大降低了人为依赖，确保了生产和测试工况的标准与稳定。

智能监控

闭式泵将补油泵、安全阀、冲洗阀等集成于一体，使得整个液压驱动系统结构非常紧凑，减少了外部阀组的数量和复杂的管
路连接，仅需一个小容量的油箱补偿泄漏和散热即可，显著减少了设备占地面积与空间需求。

氢气压缩机采用负载敏感泵或闭式泵驱动，液压泵始终跟随负载功率的变化而动态调整，实现了从�持续供能�到�按需供
能�的根本性转变，�消除了节流和溢流损失，实现了能量的按需分配，直接降低了能耗成本。

节能紧凑

�

�

�
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选择瀚孚氢能产品的理由—核心部件自制

在全球能源转型浪潮中，氢能源凭借零排放、高能量密度的优势成为战略焦点。而增压器、管阀件等核心零部件作为氢能系
统的� �神经中枢�� 与� �安全屏障�，其性能直接决定应用落地的可行性。瀚孚工业深耕超高压流体技术领域，其自研的增压器、
管阀件等产品，既是破解行业痛点的现实选择，更是构建产业核心竞争力的长远布局。

HIFLUID

配套的高压管阀件支持最高������工作压力，凭借抗氢脆材料与强密封设计，实现泄漏率趋近于零的突破，与增压设备形
成协同增效的系统解决方案。�

外购通用部件往往难以匹配特定场景需求，而瀚孚工业通过深度定制实现精准适配：液驱气体增压器、气动气体增压器设
计适配防爆场景，最高输出压力可达������，完美契合绿氢生产中的高压压缩需求，可灵活用于氢气加注等工况。

技术适配性是瀚孚氢能产品的核心优势。氢气分子极小、渗透性极强，且易引发氢脆现象，对零部件的材料选择、结构设计
提出严苛要求。

技术适配

成本优化与供应链安全形成双重保障。长期以来，我国氢能核心零部件进口依赖度曾高达���，导致采购成本高、交付周期
长。

成本优化与供应链安全

安全可控性是氢能产品布局的关键考量。氢能应用的安全底线在于零部件可靠性，氢脆断裂、高压泄漏等风险均可能引发
严重事故。瀚孚工业建立全流程质量管控体系，从源头筑牢安全防线。

加氢站氢气压缩机采用液压油与氢气物理隔离设计，彻底杜绝油污染风险，系统输出压力覆盖
��������主流工况；管阀
件通过���、���
�防爆认证，适配极端环境长期运行。

在材料选择上以奥氏体不锈钢为主，其中，承压缸筒、端盖、阀针采用���	材料、阀体采用��	�材料、高压钢管为镍含量不
低于���的��	���	�无缝不锈钢管，以最小化氢脆风险并实现高耐久性。�

安全可控

�

�

�

瀚孚工业通过国产化创新打破垄断，自研增压器与管阀件将核心部件成本降低，同时依托完整技术链实现从方案设计到售
后保障的一站式服务，大幅缩短交付周期。这种垂直整合能力更规避了国际供应链波动风险，如����年��������展会上，
其产品已吸引欧洲、东南亚等多地客户关注，彰显国产化替代的市场价值。�



瀚孚产品在氢能产业链中的应用—生产与压缩 HIFLUID

氢气生产与压缩是绿氢产业链的起点，其核心目标是安全、高效、稳定地完成从电解槽到压缩机入口的氢气制取、干燥、净化
与升压。

该环节通常包含多个连续子系统，对流体控制设备的洁净度、密封性与耐氢脆性要求极高。瀚孚凭借在高压流体控制领域的
深厚技术积累，提供覆盖电解槽出口到压缩系统的全流程解决方案。

绿氢制备主要采用碱性电解（���）、质子交换膜电解（���）与固体氧化物电解（����）技术，典型特征包括：

瀚孚的产品体系正是围绕洁净、高压、耐氢脆、自动稳压等关键需求进行设计，确保制氢与压缩阶段的可控、可测、可防。

�


氢气生产与压缩环节的系统特征

瀚孚产品在氢气生产与压缩系统中的应用环节

电解槽出口与集管系统 用于湿氢从电解堆流出后的首级隔离与汇集。

典型产品

氢气专用截止阀、针阀

初级过滤器

单向阀（防回流）

性能特点

全金属密封或耐湿氢密封结构

��	�����	等耐氢脆材料

低泄漏设计，适用于大流量湿氢工况

氢气干燥与净化系统

典型产品

切换阀组（双塔干燥系统的再生/吸附切换）

针阀、止回阀
高精度过滤器

在线监测取样阀

性能特点

低死角内部结构减少气体滞留

抛光流道减少吸附损失

支持高频切换，长期可靠

湿氢环境复杂

电解氢含水蒸气与微量杂
质，对密封材料、耐腐蚀性
能要求高。

电解系统产氢波动大，对缓
冲罐与调压阀稳定性要求
高。

电解出口通常��	�
���，需
要逐级升至��������甚至
更高压力。

对防爆、防回流、防污染有
严格要求。

连续运行、脉动输入 升压需求明确 安全等级高

用于将湿氢进行冷凝、吸附、分子筛干燥等处理，使其达到下游压缩及储存所需纯度。



瀚孚的产品广泛应用于从电解槽出口到压缩机入口的各个关键节点，包括：

瀚孚产品在氢能产业链中的应用—生产与压缩

瀚孚产品应用示例

HIFLUID

应用环节 典型压力范围

针阀、单向阀电解槽出口

干燥系统

缓冲储罐

压缩接口

增压控制

切换阀组、过滤器、单向阀

双截断排放阀、安全泄放阀

高压针阀、管路与接头

气动与液驱气体增压器

��	�
���

�������

�������

�������

���������

主要产品类型

缓冲储罐与压力稳定系统

典型产品

双截断排放阀（用于维护隔离�安全放空）

针阀与金属密封阀

安全泄放阀

性能特点

适应频繁启停与低频循环

有效避免缓冲罐超压

支持湿氢环境长期运行

用于均衡电解产氢波动，提供稳定输入给后级压缩设备。

压缩机前端接口与升压系统

典型产品

中高压针阀、截止阀
止回阀（低开启压力）
高压过滤器
管路系统

性能特点

防止高压回流损伤压缩机

提供洁净气源避免压缩机污染

脉动工况下保持长期密封性能

电解槽输出气体可由隔膜压缩机、电驱压缩机或瀚孚气体增压器进一步升压。

气体增压与稳压系统

典型产品

气动气体增压器

液驱气体增压器

管路系统

性能特点

完全无油压缩，避免污染

自动停启与恒压输出

输出压力覆盖��������

瀚孚气动与液驱气体增压器适用于绿氢制取系统中的稳压、补压与循环输送，是压缩机的补充或替
代方案。

��



�	

氢气的储存与运输承担着连接生产端与使用端的关键任务，其核心目标是安全、高效、无污染地实现氢气在不同压力、不同
形态下的转移与调度。瀚孚的高压流体控制技术广泛应用于氢气的储存与运输，为氢气供应链提供全流程安全保障。

高压或低温环境下的材料安全性（防氢脆、防渗透）

氢气储运形式

共同挑战

��

快速启停及频繁压力循环带来的疲劳风险��

多储罐并联工况下的气体平衡与防回流控制

瀚孚的产品设计正是围绕这些需求展开，确
保氢气储运过程中的可控、可测、可防。

��

瀚孚产品在氢能产业链中的应用—储存与运输

储运环节的系统特征

瀚孚产品在储运系统中的应用环节

储氢瓶组与储罐模块 应用于加氢站储气区、工业园区固定储氢系统以及移动式管束车。

HIFLUID

气态储运

（管束车、地面储罐、集装储运模块）
— 主流方式

液态储运

低温液氢罐、港口与航天运输

固态储运

研究与示范应用阶段

典型产品

高压针阀： 实现瓶组充放气控制

单向阀： 防止气体回流
过滤器： 保证氢气纯度、保护下游设备

双截断排放阀： 实现快速隔离与安全放空

性能特点

耐氢脆材料（��	�、���	）

经过氦检漏与压力循环测试

可选配防震支架与抗振接头，适用于车载场景

储运歧管与管路系统 用于连接储氢瓶组、压缩机、加注机等设备，实现多罐并联和气路切换。

典型产品

阀门、接头与管路系统：�
采用高压锥面�螺纹连接方式，工作压力可达������

多通道针阀 / 切换阀组： 便于多储罐气源选择与均压
安全泄放组件： 在异常超压时快速排放，防止系统损坏

性能特点

模块化设计，泄漏点少、安装维护便捷

兼容不同储压等级（中压至超高压）

可根据项目布局提供定制歧管总成



��

储运装备正向更高压力、更轻材料、更高集成
度方向发展。

瀚孚将继续聚焦：
·
·
·

高压氢系统用防氢脆材料与表面处理技术；
可定制的储运歧管与安全阀组模块；
数字化监测接口集成方案，助力氢气储运全
生命周期安全管理。

加注与运输接口趋向模块化、快接化与智能
化。

瀚孚产品在氢能产业链中的应用—储存与运输 HIFLUID

应用环节 压力范围

针阀、双截断排放阀、安全卸荷阀储氢瓶组 / 缓冲罐

管束车与移动储运

高压储气模块

气体加卸接口

针阀、单向阀

高压阀门、接头与管路系统

气动、液驱气体增压器、快接组件

�������

�������

���������

���������

主要产品类型

瀚孚产品应用示例

未来发展方向

运输与加卸接口系统 应用于管束车、集装模块、液氢罐等运输装备的装卸、排气、检测接口。

典型产品

气动、液驱气体增压器： 实现无油氢气充装与卸气

安全阀与破裂片： 双重防护确保运输安全

手动或气动截止阀： 方便现场操作与远程联控

性能特点

具备自动启停与保压功能

符合���������及��������

氢能装备标准验证

支持智能监测与传感接口集成

拥抱未来
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加氢与分配系统连接高压储氢区与终端车辆或用氢设备，是氢能基础设施中对安全性、稳定性和氢气洁净度要求最高的环
节之一。该系统通常包含压力级联切换、加注控制、软管卸压、回气与过滤保障等关键模块。瀚孚为�����与�����两种加氢
压力体系提供覆盖全面的氢气加压系统高压阀门与流体连接产品。

加氢系统一般包括以下核心子模块：

这些模块共同完成压力控制、气流调节、温升管理与安全放空等功能，确保加注效率与安全性。

加氢流程特点

瀚孚产品在加氢系统中的应用环节

瀚孚加氢产品优势总结

瀚孚产品在氢能产业链中的应用—加氢与分配 HIFLUID

级联切换与压力分配 用于加氢站三段式储气区（低/中/高压区）的自动或手动压力切换。

典型产品

高压针阀、球阀
双截断排放阀
单向阀

性能特点

精准控制加注压力，提高加注速度
防止不同压力区间气体倒流
便于维护与安全隔离

储气区压力级联系统 加注机主阀组与控制歧管 加氢枪软管与卸压系统 回气管路与过滤系统

加注机阀组与控制歧管 连接加氢枪、回气管路、温度压力探测器，是加氢机的核心控制组件。

典型产品

手控针阀、气控针阀
过滤器

高压接头与管路

性能特点

适应频繁加注循环，密封稳定
内部流道光滑，减少压降与噪音
支持紧凑型阀组定制

软管卸压与回气管理 加注完成后对枪体及软管内残余氢气进行卸压，确保安全拔枪。

典型产品

软管卸压阀

采用抗氢脆材质
（��	�、���	）

所有高压阀门均通过
氦检漏与压力循环测试

提供整套管阀件系统
解决方案

支持加氢机阀块歧管的
定制设计与快速交付

回气管路过滤器

单向阀

性能特点

快速卸压、降低加注时间
防止氢气滞留、避免安全隐患

保证回气清洁度，保护压缩机



应用环节 压力范围

气动气体增压器、液驱气体增压器氢气增压

压力级联切换

加注机主阀组

软管卸压系统

回气与循环管路

加注机安全保护模块

加注机内部连接模块

针阀、双截断排放阀、单向阀

手控针阀、 �� �气控针阀、金属密封阀、
过滤器（����μ­）、高压接头与管路

软管卸压阀、单向阀、过滤器

过滤器、针阀、单向阀

安全泄放阀、安全隔离阀

管路连接件系统、转接头

���������

��������

��������（乘用车）/�����（商用车）

������（卸压侧）���������（加注侧）

�������

��������

���������

主要产品类型

瀚孚产品应用示例

瀚孚产品在氢能产业链中的应用—加氢与分配 HIFLUID

��



��

瀚孚产品在氢能产业链中的应用—测试与研发 HIFLUID

测试与研发环节覆盖氢气材料验证、部件测试、系统评估与认证过程，是燃料电池汽车、储氢装备及加氢设备研发的基础。该
环节通常涉及高压试验、泄漏检测、循环耐久与爆破实验，对流体控制设备的可靠性要求远高于常规工况。

氢能行业常见测试类型包括：

这些测试往往需要反复高压启停，要求测试系统具备更高可靠性与稳定性。

测试与验证场景特点

瀚孚产品在测试系统中的典型应用

静压爆破试验系统 用于氢瓶、阀门、接头、软管等样件的耐压与爆破测试。

典型产品

气动液体泵

高压针阀

测压接口与转换接头

性能特点

可实现超过������以上的稳定加压

支持自动停启，实现压力保持

全无油系统，避免试验件污染

耐压与爆破测试 气密性与泄漏测试 压力循环与疲劳测试 流量与阀门性能测试 环境模拟测试

氦检漏与气密性测试系统 氢能装备普遍采用氦气作为泄漏检测介质。

典型产品

气动、液驱气体增压器
高压针阀、单向阀
过滤器（避免氦气污染仪器）
真空/正压组合阀组

性能特点

氦检压力最高������

超低泄漏率结构（≤�������­���·���）
低死角设计，减少残余气体
适用于实验室及量产线

循环耐久与脉冲试验系统 模拟储氢系统与加氢系统的压力循环工况，验证寿命曲线。

典型产品

气体增压及稳压模块

高频针阀与自动切换阀

压力控制阀与脉动装置

性能特点

适应高频启停与快速循环

稳压精度高，保护被测件

支持温度/湿度/压力多维联动测试



应用环节 压力范围

气动气体增压器、液驱气体增压器、
高压针阀、安全泄放阀耐压/爆破测试

气密性/氦检漏测试

压力循环/疲劳测试

流量����测试系统

极限温度压力环境测试

氢气瓶与储氢系统检测

实验室/科研高压系统

针阀、单向阀、真空/正压组合阀组、过滤器

气动液体泵、液驱气体增压器、稳压模块、
高频切换阀、自动切换阀、脉动组件

精密可调流量针阀、金属密封阀、
管路连接件系统

高压针阀、特种密封阀、耐温管件

液驱气体增压器、针阀、单向阀、
压力控制阀、流量控制阀

过滤器、针阀、单向阀、精密接头

��������

真空至������

��������

��������

��������

���������

��������

主要产品类型

瀚孚产品应用示例

��

瀚孚产品在氢能产业链中的应用—测试与研发 HIFLUID



成套系统—加氢站氢气压缩机 HIFLUID

瀚孚工业自主研发的加氢站氢气压缩机将液驱气体增压器与液压动力单元、冷却系统、精密控制柜、阀门仪表及安全设施等
高度集成于一个可移动的钢结构撬块上，利用高压液压油直接驱动活塞压缩氢气，实现了氢气与液压油完全物理隔离，彻底
杜绝油污染风险，保障输出氢气纯度。

氢气压缩机采用闭式泵驱动技术，通过闭式泵实时动态调整负载功率，实现从“持续供能”向“按需供能”的智能转变，有效消
除节流与溢流损失，显著降低能耗成本。同时，闭式系统集成补油泵、安全阀及冲洗阀等核心部件，有效简化液压系统结构，
减轻设备重量并节省安装空间。

它不仅是加氢站实现�����或�����高压加注的关键增压单元，也广泛应用于绿氢生产、氢气充装、化工加氢工艺及高压氢
气瓶测试等场景，为安全、高效、纯净的氢气压缩提供可靠的模块化解决方案。

�������		�����
《液压传动系统及其元件的通用规则和安全要求》

�������
���������
《加氢站用液驱活塞氢气压缩机安全使用技术规范》

循环水冷 循环水冷 循环水冷 循环水冷
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�	���������������������	���������������������	�����������������������	����������������������

适用场景

压缩氢气来源

������	��������

制氢设备/化工副产氢

液驱式 液驱式 液驱式 液驱式

制氢设备/化工副产氢 制氢设备������长管拖车 制氢设备������长管拖车

排气压力

压缩机型号

流量等级

入口压力范围

进气温度

排气温度

驱动型式

防爆等级

装机功率

控制方式

冷却方式

冷却水压力

冷却水温度

冷却水流量

设备尺寸

氢气充装 制加氢一体站 移动加氢站 移动加氢站


�����
�������­­ 
�����
�������­­ 
�����
�������­­ 
�����
�������­­

����触摸屏支持远程站控 ����触摸屏支持远程站控 ����触摸屏支持远程站控 ����触摸屏支持远程站控

��



性能特点

· 采用闭式泵驱动，可根据需求自动调节输出压力和流量，高效且节能；

· 输出氢气压力高、流量大、无污染且适合频繁启停工况。

· 电气元件和控制系统均采用防爆设计，满足整机防爆要求；

· 

选用瀚孚自制液驱气体增压器，维护周期长，主密封更换便捷，同时大幅缩短停机维护时间，实现系统全生命周期运营成
本最小化；

· 

闭式系统集成补油泵、安全阀及冲洗阀等核心部件，简化液压系统结构，减轻重量并节省安装空间；

成套系统—加氢站氢气压缩机 HIFLUID

典型应用

氢燃料电池车辆氢
气加注

制氢系统出口增压
以便于氢气储存和
运输

绿色氨醇制作过程
中为关键的化学反
应提供所需高压条
件并满足工艺流程
中对气体输送、净化
和存储的压力要求

氢气相关试验供气

循环水冷 循环水冷 循环水冷 循环水冷
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����� ��������������� ��������������� ����������
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������������������������� ������������������������� ����������������������� �������������������������� ������������������������

适用场景

压缩氢气来源 �����长管拖车

液驱式 液驱式 液驱式 液驱式


����高压储罐 �����长管拖车 
����高压储罐

排气压力

压缩机型号

流量等级

入口压力范围

进气温度

排气温度

驱动型式

防爆等级

装机功率

控制方式

冷却方式

冷却水压力

冷却水温度

冷却水流量

设备尺寸

加氢站 加氢站加氢站 加氢站 加氢站
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����触摸屏支持远程站控 ����触摸屏支持远程站控

循环水冷
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液驱式

�����长管拖车
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����触摸屏支持远程站控 ����触摸屏支持远程站控 ����触摸屏支持远程站控
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性能特点

· 实现不同测试介质的自动切换和比例混配；

· 真空仓内嵌于高低温环境箱内，实现高低温环境下氦检测试；

· 试验数据实时显示或根据需求生成性能曲线，支持远程试验管理与数据监控。

· 适用于包括氢气在内的多种测试介质；

· 核心部件气动气体增压器采用独特的密封结构，无需润滑，可实现介质无污染压缩；

�


工作介质

测试压力

最小检漏率

工件环境温度

真空舱内尺寸

驱动空气

氮气、氦氮混合气（可升级氢气）

≥������

���������·­���

�
����~�����

Φ	��������­­

��������������� �­��

阀门研发生产过程
中的型式试验和出
厂检验

质量检测单位阀门
性能参数的测试，确
保产品质量符合相
关标准

氢气阀门检修后的
性能测试，精确测量
阀门的各项性能指
标

科研院校氢气阀门
和系统的研发、教学
和科研实验，为科研
人员提供精确的测
试数据和实验支持，
担任高校中实验教
学和培训任务

成套系统—氢气阀门测试系统 HIFLUID

瀚孚工业氢气阀门测试系统是依据����� 
���	�����《车用高压储氢气瓶组合阀门》标准设计制造，用于瓶阀、减压阀及其它
同类涉氢系统阀门的气密泄漏测试、电性能测试、流量测试的检测设备，并获得氢气阀门真空检漏领域首件发明专利，为氢
气阀门性能测试提供安全、高效、稳定、可靠的解决方案。

测试压力可达������，动力核心部件采用瀚孚工业自主研发的气动气体增压器，该增压器采用独特的密封结构，无需润滑，
可实现介质无污染压缩。

典型应用

�����
���	�����
《车用高压储氢气瓶组合阀门》

�����
���������
《加氢站氢气阀门技术要求及试验方法》



工作介质

工件最大容积

测试压力

充气速率

介质温度

环境温度 

氢气

	���
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用于氢气瓶的氢气循环试验，验证产品能否满足
技术规范要求，是气瓶研发过程中必不可少的一
个环节

� �气瓶或其他压力容器的型式试验

成套系统—氢气瓶氢气循环试验系统 HIFLUID

测试系统使用氢气管束车为气源，通过卸气柱向中压储罐平气，当管束车内压力较低时，切换至低压储罐平气，再通过回收
压缩机增压到中压储罐内。

瀚孚工业自主研发的氢气瓶氢气循环试验系统是依据�����
�	�������《车用压缩氢气塑料内胆碳纤维全缠绕气瓶》和���
�����

�����《车用压缩氢气铝内胆碳纤维全缠绕气瓶》标准设计制造，用于氢气瓶在高低温环境和不同温度氢气下的疲劳
寿命试验，也可对� �气瓶或其他压力容器进行气体循环试验。

高压压缩机组使用中压储罐内气体作为气源，继续增压至高压储氢容器内。高压储氢容器内的气体通过比例阀向被测气瓶
充气，质量流量计监测气体流量，比例阀和流量计闭环控制，实时调整充气速率。气瓶放气时气体经比例阀和流量计进入低
压储罐，流量计监测放气速度不高于���的限值。

低压储罐内气体通过回收压缩机增压到中压立式储罐内，作为高压压缩机的气源，进行循环测试。

性能特点

典型应用

·�适用于常用气瓶（��~
���）最高�������的循环测试；

· 设备按涉氢标准设计，满足电气防爆等级要求；

· 核心部件气动气体增压器采用独特的密封结构，无需润滑，可实现介质无污染压缩；

�����
�	�������
《车用压缩氢气塑料内胆碳纤维全缠绕气瓶》

��������

�����
《车用压缩氢气铝内胆碳纤维全缠绕气瓶》

�������

《氢能和燃料电池车辆》

���������
《燃料电池和其他氢燃料车辆燃料系统》

� ������������
《压缩氢气车辆燃料容器》



工件最大容积

试验压力

波峰压力

波谷压力

工作介质

介质温度

脉冲频率

压力控制精度

试验波形

环境温度

	���

≥������

�~������

������

水乙二醇或其他高低温介质

正弦≥�次�­����气瓶
���，测试压力�~�������

�
�~����

±������

正弦波、梯形波、三角波

�
�~����

性能特点

· 核心部件脉冲增压器采用特殊密封结构，有效延长维护周期，降低运维成本；

搭载强大的实时数据采集系统，能自动生成压力-时间曲线、温度-时间曲线及循环次数统计等报告，为失效分析与设计
优化提供直接数据依据；

· 适配介质广泛，可兼容水、油、乙二醇等多种测试介质；

· 

· 

具备多重安全防护机制，包含超压自动泄压、超温实时报警、紧急停机触发等功能，全程保障试验操作安全可控。· 

脉冲增压器采用多组并联设计，可根据气瓶容积灵活调整启动数量，实现低功耗运行；

�	

氢气瓶常温/极限温度下的疲劳
寿命试验，验证产品是否符合相
关技术规范要求

各类气瓶及压力容器的疲劳寿命
测试，涵盖� �气瓶、���气瓶、
� �气瓶、呼吸气瓶、缠绕气瓶、
氮气瓶、氧气瓶、氩气瓶、氦气瓶、
消防气瓶、蓄能器等

氢气阀门检修后的性能测试，精
确测量阀门的各项性能指标

成套系统—氢气瓶极限温度压力循环试验系统 HIFLUID

瀚孚工业自主研发的氢气瓶极限温度压力循环试验系统，依据��������������《气瓶压力循环试验方法》标准设计制造，可满
足������
�	�������《车用压缩氢气塑料内胆碳纤维全缠绕气瓶》与���������

�����《车用压缩氢气铝内胆碳纤维全缠绕气
瓶》的相关试验要求。该系统不仅适用于氢气瓶在常温、极限温度环境及不同温度介质下的疲劳寿命试验，还可用于其他类
型气瓶或压力容器的压力循环试验。

作为高度集成的专业化试验设备，该系统能精准模拟气瓶在真实工况下承受的周期性压力、脉冲及交变载荷，快速且准确地
验证气瓶的结构设计强度、耐久性与可靠性。通过� �加速寿命测试��模式，可在短时间内复现产品数十年使用过程中累积的疲
劳损伤，进而为设计改进、材料选择优化、工艺可靠性验证提供关键支撑，最终显著提升产品整体质量与安全性，增强市场竞
争力，为打造经久耐用的高品质产品筑牢技术基础。

典型应用

��������������
《气瓶压力循环试验方法》

�����
�	�������
《车用压缩氢气塑料内胆碳纤维全缠绕气瓶》

��������

�����
《车用压缩氢气铝内胆碳纤维全缠绕气瓶》

� ������������
《压缩氢气车辆燃料容器》



性能特点

· 广泛的适用性与灵活性，通过更换夹具和适配工装，可兼容测试不同规格的金属内胆或塑料内胆复合材料气瓶；

配备门禁、压力预警等多重安全互锁机制，在舱门未关闭或参数异常时系统自动禁止加压，从根本上杜绝误操作风险；

· 配备坚固的防爆测试舱，能完全承受气瓶爆破时产生的巨大冲击和碎片撞击，确保人员与设备安全；

· 

· 

测试过程可通过计算机系统远程全自动控制，实现“无人化”操作，最大限度保障人员安全。· 

适配介质广泛，可兼容水、油、乙二醇等多种测试介质；

工作介质

试验压力

介质温度

压力测量精度

爆破舱内尺寸

控制方式 

水（可升级气体爆破）

�~������

常温（可选高温或低温）

±�������

Φ�������	��­­

手动�自动

��

成套系统—氢气瓶静压爆破试验系统 HIFLUID

瀚孚工业自主研发的氢气瓶静压爆破试验系统，依据���������������《气瓶水压爆破试验方法》标准设计制造，可满足�����

�	�������《车用压缩氢气塑料内胆碳纤维全缠绕气瓶》与��������

�����《车用压缩氢气铝内胆碳纤维全缠绕气瓶》的相
关试验要求。该设备用于检验高压氢气瓶极限承压能力、整体安全性能及可靠性，通过模拟气瓶在极端压力工况下的状态，
为其质量认证、型式试验及周期性检验提供至关重要的数据支撑，同时可扩展应用于其他类型气瓶或压力容器的耐压爆破
试验。

在受控环境下，以水为加压介质，对氢气瓶施加持续递增的压力，直至达到规定的试验压力并保压一段时间，以验证其强度
和无宏观变形。随后继续加压直至气瓶发生爆破，精准获取气瓶的极限爆破压力值。测试过程中能够自动生成压力�时间曲线
及爆破压力等报告，为失效分析与设计优化提供数据依据。

典型应用

氢气瓶研发生产过程中的型式试验和出厂检验，
验证产品能否满足技术规范要求

� �气瓶或其他压力容器的型式试验

���������������
《气瓶水压爆破试验方法》

�����
�	�������
《车用压缩氢气塑料内胆碳纤维全缠绕气瓶》

��������

�����
《车用压缩氢气铝内胆碳纤维全缠绕气瓶》

� ������������
《压缩氢气车辆燃料容器》



性能特点

· 能够灵活适配不同容积、不同接口和不同压力的氢气瓶，满足从实验室研发到规模化生产的不同场景需求；

支持全自动测试流程，从瓶体装夹、充气、保压、检测到结果判定与数据记录，无需人工干预，大幅提升检测效率与一致
性，并有效杜绝人为误判；

· 集成多重安全防护机制，包括防爆设计、实时压力监控、超压自动报警与紧急停机功能，确保测试过程万无一失；

· 

· 

系统自动生成详尽的测试报告，记录每一只气瓶的序列号、测试参数、压力曲线及最终结果，数据可永久保存与追溯，为
质量体系提供坚实依据。

· 

采用先进的氦气检漏法，能够稳定检测到极微小的泄漏率，精度远高于行业标准；

��

工作介质

试验压力

检漏方法

最小检漏率

压力测量精度

控制方式

氦气、氦氮混合气

≥�������

氦质谱检漏仪

���������·­���

±�������

手动�自动

氢气瓶研发生产过程中的型式试
验和出厂检验，验证产品能否满
足技术规范要求

各类气瓶及压力容器的气密测试 储氢系统的气密性测试

成套系统—氢气瓶气密测试系统 HIFLUID

瀚孚工业自主研发的氢气瓶气密测试系统，依据���������������《气瓶气密性试验方法》标准设计制造，可满足����

�	�������《车用压缩氢气塑料内胆碳纤维全缠绕气瓶》与���������

�����《车用压缩氢气铝内胆碳纤维全缠绕气瓶》对车
用氢气瓶严苛检测的要求。该设备用于各类高压氢气瓶及储氢系统的终极泄漏检测，通过模拟实际工作压力或者进行超压
测试，以极高的灵敏度，精准定位微小的泄漏点，确保每一个出厂的气瓶都满足最严苛的气密性标准。

氢气瓶作为氢能存储与运输的核心载体，其密封完整性是保障整个系统安全运行的基石。极小的泄漏不仅会带来巨大的安
全隐患，也意味着能源浪费和运营成本上升。瀚孚工业氢气瓶气密检测系统作为一道至关重要的�安全守门员�，为氢能储运
构筑起最坚实可靠的安全防线。

典型应用

���������������
《气瓶气密性试验方法》

�����
�	�������
《车用压缩氢气塑料内胆碳纤维全缠绕气瓶》

��������

�����
《车用压缩氢气铝内胆碳纤维全缠绕气瓶》

� ������������
《压缩氢气车辆燃料容器》



性能特点

支持全自动测试流程，从注水排气、升压、保压、泄压到数据采集，全过程可一键自动化执行，极大减少了人为操作误差；

严格遵循“以水为媒”的国际标准，利用水极低的可压缩性，在测试中即使发生爆破，也能将瞬间释放的能量降至最低，
实现了高风险测试的本质安全化；

· 

· 

· 

测试数据自动记录、存储并生成符合规范格式的电子报告，所有数据不可篡改，满足产品质量全生命周期追溯和认证机
构审核的严格要求。

· 

集成多重智能安全防护机制，配备超压自动报警卸荷、电气联锁、远程控制等多层次软硬件安全屏障，将测试风险完全
控制在受控范围内；

· 

搭载高精度体积测量系统，可精准检测出气瓶在高压下的微弹性与永久残余变形；

各类气瓶及压力容器的周期性服役检验，通过高
精度的容积膨胀量测试，判断其能否继续安全服
役，有效预防因疲劳累积引发的潜在失效

工作介质

测试压力

测量方法

压力测量精度

形变测量精度

控制方式

水

≥������

内测法/外测法

±�������

±������

手动�自动

成套系统—氢气瓶水压测试系统 HIFLUID

瀚孚工业自主研发的氢气瓶水压测试系统，依据��������������《气瓶水压试验方法》标准设计制造，可满足������
�	���
����《车用压缩氢气塑料内胆碳纤维全缠绕气瓶》与���������

�����《车用压缩氢气铝内胆碳纤维全缠绕气瓶》对车用氢
气瓶内测法或外测法的测试要求。氢气瓶水压测试系统是保障高压储氢容器安全与合规的核心检测设备，通过精密控制的
水压压力和高精度的体积测量系统，对氢燃料电池汽车、氢气储运等领域使用的���型、��型等氢气瓶进行周期性检验或出厂
前的验证。

本测试系统通过超压试验，全面验证气瓶的整体强度、密封性能及结构完整性。测试过程中，系统精准测量气瓶的容积膨胀
量，这是评估纤维缠绕层是否发生不可逆损伤以及内胆是否发生塑性变形的关键判据。

典型应用

��������������
《气瓶水压试验方法》

�����
�	�������
《车用压缩氢气塑料内胆碳纤维全缠绕气瓶》

��������

�����
《车用压缩氢气铝内胆碳纤维全缠绕气瓶》

� ������������
《压缩氢气车辆燃料容器》

��

氢气瓶研发生产过程中的型式试验和出厂检验，
验证产品能否满足技术规范要求



瀚孚工业���系列气动气体增压器设计用于气体无油增压，在驱动端和增压端之
间采用了动态密封隔绝两个腔体，并设置有气体排出口，从而避免介质气体受到污
染。瀚孚工业气动气体增压器广泛应用于各类工业气体（如氮气、氢气、氩气、氦气、
甲烷等）的无油压缩，工作压力可达������。

核心部件—气动气体增压器 HIFLUID

核心特点

典型应用

提供高压氢气进行气瓶、瓶阀、连接管路等气密性
检测；

氢气气密检测

建立高压氢气环境，进行材料与氢气相容性测试；

氢相容性测试

为氢气压力循环测试提供高低压氢气源。

氢气循环测试

将低压氢气增压后充注到容器、设备或系统中，确保达
到所需的压力；

氢气充装加注

提供高压氢气，完成材料氢气渗透测试；

氢气渗透测试

��

无电火花风险，适合易燃易爆的氢气环境，符合���
�
防爆认证；

本质安全

达到目标压力后自动停止，能耗为零，节能显著；

增压比组合灵活，无极调压，输出压力范围广，满足介
质高低压需求；

自动压力平衡

宽压域覆盖

内置冷却系统能迅速冷却压缩气体。

无限制连续启停，特别适合间歇式工作模式；

适应频繁启停

无需电力连接，维护成本低，几乎免维护；

结构简单

无油压缩

无需润滑油，避免介质污染，保持纯度；涉氢材料采用���	、��	�，具有高抗氢脆性能，避免氢
脆发生；

高抗氢脆性

内置冷却



��

提供高压氢气进行气瓶、瓶阀、连接管路等气密性
检测；

氢气气密检测

为大型测试压力釜建立高压氢气环境，进行材料与
氢气相容性测试；

氢相容性测试

用于将氢气无污染大流量充注到容器、设备或系统中，
确保能够达到所需的压力；

氢气充装加注

为大型氢气瓶压力循环测试提供高低压氢气源。

氢气循环测试

瀚孚工业�����系列液驱气体增压器是以低压液压油作为驱动源，将介质气体增
压至需求压力。液驱气体增压器标准设计最高工作压力为������，针对更高工作
压力，可提供特殊设计。液驱气体增压器高效的服务于气体超高压大流量工况。

核心部件—液驱气体增压器 HIFLUID

核心特点

典型应用

本质安全

无电火花风险，适合易燃易爆的氢气环境，符合���
�
防爆认证；

自动压力平衡

达到目标压力后自动停止，能耗为零，节能显著； 增压比组合灵活，无极调压，输出压力范围广，满足介质
高低压需求。

宽压域覆盖

无限制连续启停，特别适合间歇式工作模式；

适应频繁启停

无油压缩

无需润滑油，避免介质污染，保持纯度；

高抗氢脆性

涉氢材料采用���	、��	�，具有高抗氢脆性能，避免氢
脆发生；



��

典型应用

用于提供稳定的液压动力，以进行设备的标定、校验
或校准，确保其精准度；

压力标定、校验、校准  

提供高低压循环压力，进行气瓶、阀门、管路耐久疲
劳测试。

疲劳测试

提供高压压力，进行气瓶、阀门、管路耐压及爆破测
试；

耐压、爆破

瀚孚工业����系列气动液体泵是以压缩空气作为驱动源，将液体介质增压至需求
压力。可针对油、水以及其他各类特殊液体介质，最高输出压力可达	�����，在诸
多应用场景下发挥着关键作用，特别是对安全要求极高的防爆领域。

核心部件—气动液体泵 HIFLUID

无需润滑油，避免介质污染，保持纯度； 无电火花风险，适合易燃易爆的氢气环境，符合���
防
爆认证；

无限制连续启停，特别适合间歇式工作模式；

核心特点

适应频繁启停

本质安全

达到目标压力后自动停止，能耗为零，节能显著；

增压比组合灵活，模块化设计，输出压力范围广，满足介
质高低压需求；

自动压力平衡

宽压域覆盖

适用于大多数液体和液化气体。

无油压缩

兼容性高



依托优质材料强度与优化结构设计，可承受极高内部工
作压力；

经数百万次压力循环疲劳测试验证，产品耐腐蚀性与耐
久性突出，可显著减少设备停机维护时间，降低全生命
周期运营成本；

极高的承压能力

优异的耐久性能

典型应用

涉氢阀门和气瓶的相关测试系统的流体连接；

氢气测试系统

加氢站管路连接，撬装加氢机内部管路及阀门应用；

加氢站

管阀件应用在氢气制、储、运环节，可承受高低压压
力与冲击，保障作业安全高效。

制氢、储氢、运氢 

��

超高压管阀件是实现高压能量传递、流量控制和安全保护的关键核心部件，瀚孚工
业可提供多压力等级超高压管阀件，广泛应用于能源、食品加工、航空航天等行业
的氢气压缩、高压检测、高压处理、热等静压等应用。产品具备高强度、强密封、耐腐
蚀、抗氢脆等性能，支持最高����
���工作压力，满足极端工况下的长期稳定运行
要求，瀚孚工业超高压管阀件系列产品可全方位满足超高压系统的多样化需求。

核心部件—超高压管阀件 HIFLUID

涉氢环境使用，临氢部件材料采用���	、��	�，具备优越
的抗氢脆性能；

核心特点

高抗氢脆性

针对氢气工况，采用高镍��	�，镍含量≥���，满足国标
要求；

创新设计金属与聚合物复合密封结构，即便在高频压力
冲击、冷热交替的严酷环境下，仍能满足长期零泄漏要
求；

除标准化产品外，更可针对严苛工况提供技术咨询 - 方
案设计 - 安装指导全流程定制服务，精准解决现场应用
难题。

定制化服务

卓越的密封性能

高压不锈钢管



笔记：



����官网
�������������¡­

�������邮箱
�¡­­�����¢�¡�����������¡­

瀚孚工业设备（济南）有限公司
�������������¢������£��¤­¥�¢����¦������¡����¢��

����工厂地址  济南市长清区玉清路南段����号�	号楼���
上海研发中心 上海市虹口区天潼路���号星荟中心�楼

����座机

�������	���


